
objekt

PO
TR

U
BIE:

LEG
EN

D
A:

ROZDELOVAČ , 80 C
ZBERAČ , 60 C

T

34°C

42°C

M

60°C

75°C

T M

VK 15
04

05

60°C

75°C

GK 40, F 40,  RV 32

GK 40, ZV 40,  GV 40

GK 40, F 40,  RV 40

GK 40, ZV 40,  GV 40

t= 15°C
 ( 75/60°C

 )
H

=60 kPa

U
VK - PEN

ZiÓ
N

+BAR

M
=2,9 m

3/h
Q

= 29,3  kW

06
07

GK 50, F 50,  RV 40

GK 50, ZV 50,  GV 50

60°C

80°C

t= 8,14°C
 ( 42/33,9°C

 )
H

= 60 kPa

U
VK - PO

D
LAH

A

M
=3,5 m

3/h
Q

= 32,62  kW

08

t= 20°C
 ( 80/60°C

 )
H

= 28,5 kPa

U
VK - VZT 

M
=4,22 m

3/h
Q

= 95  kW

t= 15°C
 ( 75/60°C

 )
H

= 60 kPa

U
VK - R

AD
IÁTO

R
Y ŠPO

R
T

Q
= 44,1  kW

GU 80

GU 80

01
01

GU 80

GU 80 02
3.1

3.1

t= 20°C
 ( 80/60°C

 )
H

= 32,4 kPa

U
VK - BAZÉN

M
=4,1 m

3/h
Q

= 92  kW

GK 40, F 40,  RV 40

GK 40, ZV 40,  GV 40 VK 3/4"

F 32

6x D
N

6 x D
N

R 32/25

D
N

 32 IZ

GU 32

R 50/25

13

SUPERSTATIC 440
DN 25, Qn=3,5

D
N

 32 IZ

D
N

 80
D

N
 80

D
N

 80

T M

04

05

GK 40, F 40,  RV 40

GK 40, ZV 40,  GV 40

60°C

80°C t= 20°C
 ( 80/60°C

 )
H

= 28,5 kPa

U
VK - VZT 

M
=4,22 m

3/h
Q

= 95  kW

T M

09

GK 40, F 40,  RV 40

GK 40, ZV 40,  GV 40

60°C

80°C

KW

W
W

10

11

12

9

24

23

21

22

Expanzná nádoba

12
10-15°C

230V

DIN EN 1717
 automat. plniaca armatúra

prívod vody 

03

10
11

T
B

91

T
B

84

K
19/E14

W
P

FBFS

O
V

W
P AE

E
24

E
XP

H
K

B
4

T

B
41

T

TPV 80

G
K

E
XP

W
P

M
=3,1 m

3/h
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15

U
ZATVÁR

AC
Í VEN

TIL M
ED

ZI ZD
R

O
JO

M
 TEPLA A EXPAN

ZN
O

U
 N

ÁD
O

BO
U

 JE O
SAD

EN
Ý

U
PO

ZO
R

N
EN

IE:

ZA Ú
Č

ELO
M

 Ú
D

R
ŽBY, M

U
SÍ BYŤ STÁLE V O

TVO
R

EN
EJ PO

LO
H

E,
M

U
SÍ BYŤ ZAISTEN

Ý PR
O

TI N
EO

PR
ÁVN

EN
EJ M

AN
IPU

LÁC
II.

R
EALIZÁC

IA V 2. ETAPE

R
EALIZÁC

IA V 2. ETAPE
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